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centro logistico de BH Bikes
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Conlaconstruccion de este nuevo almacén, compuesto por un miniload

y un almacén automatico para palets, BH Bikes ha centralizado todas sus
actividades logisticas, mejorando el servicio asus clientesy reduciendo los
costes de explotacion. En el suministro también se haincluido el software
degestionde almacenes de Mecalux Easy WMS, que controla todas las
actividades propias del centro.

BH Bikes: mas de 100 ainos de historia

BH Bikes nace en 1909 en Eibar (Guipuz-
coa) como fabricante dearmasligerasy, tras
la Primera Guerra Mundial, empieza a espe-
cializarse en la fabricacién de bicicletas, un
medio de locomocién rapido, econdmico
ycoémodo, que se popularizé en esa época.

Con el paso de los afos, la compafia
se convirtié en una ensefa de referen-
cia en Espafa gracias a la calidad de sus
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productos y a su constante innovacion.
Actualmente, BH Bikes es una compa-
fiia reconocida a nivel internacional en el
mundo del ciclismo.

Primer paso: analizar las necesidades
de BH Bikes

El incesante crecimiento experimentado
por BH Bikes en los ultimos afios la habia
obligado a almacenar sus productos en va-
rios edificios de construccién antigua que

similaralautilizadaenlainstalacion de BH Bikes

tenia por la zona. Esa solucion de emer-
gencia implicaba unos costes logisticos
y unas dificultades de gestién enormes.
Ante esta situacion, y viendo que sus ins-
talaciones le impedian crecer e implantar
sistemas de almacenaje avanzados que
la ayudaran a reducir los costes de explo-
tacion, la direccion de BH Bikes decidid
construir un nuevo centro de almacenaje
y distribucion en el que pudiera almacenar
todos sus productos de forma automatica.

Considerando esas premisas, el equipo
técnico de Mecalux colaboré desde el prin-
cipio con BH Bikes en el desarrollo y cons-
trucciéon de un centro logistico que cubrie-
ra todas las necesidades previstas a corto y
medio plazo.

Estaimagenrepresentaunasolucion
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resultado de esta colaboraciéon ha sido - ] i | ;
un almacén distribuido en las siguientes " 1 | [ |
Zonas:

1. Almacén automatico de palets para

productos de consumo masivo y/o vo-
luminosos.

2. Almacén automatico miniload para re-
cambios, complementos y productos
de pequefnasy medianas dimensiones.

3. Puestos de preparacion de pedidos
procedentes del almacén automatico
de palets.

4. Puestos de preparacion de pedidos
procedentes del almacén miniload.

Zonade consolidaciény embalaje.

Precargas de los pedidos finalizados.

5.
6.
7. Recepciénde pedidos.
8. Muellesdecarga.

9.

Zonadeampliacion futura.

10. Oficinasy servicios.
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Almacén automatico para palets

Esta formado por tres pasillos con estan-
terfas de doble profundidad colocadas a
amboslados, que permiten una capacidad
de almacenaje de 2.358 palets de 1.200 x
1.500 mm. Las estanterfas de doble fondo
aumentan la capacidad del espacio dispo-
nible y reducen el coste total de la instala-
cion. Un transelevador, habilitado en cada
uno de los pasillos, se encarga de mover
los palets entre los puestos de cabeceray
las ubicaciones, y viceversa.

INE
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Las estanterias, divididas
en seis niveles de cargay
conunaalturade 14,3 m,
contienen los productos
mas voluminososy la
reserva de parte de los
productos ubicados

en el almacén miniload

En el disefio de la cabecera cobran gran
protagonismo los puestos de picking, tal
como representa la ilustracion de esta pa-
gina, ya que se ha realizado teniendo en
cuenta que la expedicion de los produc-
tos rara vez se hace en palets completos.
El motivo es que la mayorfa de los pedidos
que recibe BH Bikes estan compuestos por
pocasyvariadas referencias.

Cada uno de los puestos de picking, ado-
sados al circuito principal de la cabecera




del almacén, dispone de dos posiciones
para palets de origen y cuatro para palets
destino. Los operarios se ayudan de una
plataforma elevada que facilita la manipu-
lacion de los grandes bultos y pueden tra-
bajar por olas de cuatro pedidos al mismo
tiempo.

En los puestos de picking se han montado
los equipos informéaticos necesarios pa-
ra ejecutar todas las funciones, guiadas y
gestionadas mediante el SGA Easy WMS.
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Almacén miniload para cajas

El almacén miniload se ha reservado pa-
ra todas las referencias de medianas y pe-
quenas dimensiones, en especial comple-
mentos y recambios que previamente se
han introducido en cajas de plastico, mas
concretamente, eurocajas de 800 x 600 x
320 mm.

En cada uno de los pasillos se ha instalado
un transelevador monocolumna, con un
extractor de palas simple que puede trans-
portar cajas de hasta 100 kg. Las cajas, de-
pendiendo del tamafio y volumen del pro-
ducto, se pueden subdividir para admitir
hasta cuatroreferencias distintas.

El miniload dispone de una cabecera con

doble recirculado que suministra las cajas
alosdos puestos de picking.
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Esta zona de picking, con forma de “U”,
permite tener tres cajas en acimulo —sin
contar las que circulan por la propia cabe-
cera— cuyo objetivo es poder trabajar con
una mayor fluidez.

Los articulos preparados se introducen ini-
cialmente en carros de medianas dimen-
siones. Cuando se ha completado el pe-
dido con las referencias procedentes del
almacén miniload, este se traslada a las
mesas de embalaje y etiquetado para que
se consolide con el resto de los productos
preparados en el almacén de palets. Una
vez finalizado el proceso, se lleva hasta la
zona reservada para las precargas y pedi-
dos preparados.

Teniendo en cuenta el tamafo y el peso de
las cajas, asi como el niUmero de pedidos

\DOSNZEN

que se confeccionan, se ha decidido efec-
tuar la reposicion de los productos en los
mismos puestos de picking, aprovechando
las horasvalle, que son las de menor exigen-
ciaen cuantoalarealizacion del picking.

Este sistema de almacenaje,
de 12,2 mdealturay

27 niveles, esta compuesto
por dos pasillos con
estanterias de simple
fondo colocadas a ambos
lados, consiguiendo una
capacidad total

de 3.672 cajas




Easy WMS: el cerebro
delainstalacion

Easy WMS, software de gestion de alma-
cenes de Mecalux, es el responsable de
que el almacén funcione de forma coordi-
nada en todas sus areas y lo haga a través
de las distintas reglas previamente para-
metrizadas.

EI SGA es el encargado de gestionar los si-
guientes procedimientos: entrada de la
mercancia, asignacion de la ubicacién mas
apropiada siguiendo criterios logicos de
optimizacion de espacios y consumo, sa-
lida de las unidades de carga, gestion del
picking, emision de documentacién, con-
solidaciony expedicién de pedidos, etc.

Asimismo, y a través de sumodulo de con-
trol Galileo, gestiona los movimientos de

todos los elementos mecanicos, principal-
mente de los transelevadores y transpor-
tadores. De ese modo, posibilita que las
unidades de carga circulen por el recorrido
maslégicoy éptimo.

Cabeceradelalmacén miniload
condoblerecirculado

]
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Easy WMS estd permanentemente co-
municado con el ERP o sistema de gestion
principal de la empresa, intercambiando
datos y 6rdenes para lograr una eficiente
gestionintegral del negocio de BH Bikes.
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Beneficios para BH Bikes

- Maximo aprovechamiento del espacio: la instalacion miniload estd preparada para almacenar
3.672 cajas, mientras que el almacén automatico de palets permite una capacidad de 2.358 palets. BH
- Reducciénde los costes: se han rebajado los costes logisticos y de personal gracias a la centralizacién de —
las operacionesy alaautomatizacion de los sistemas de almacenaje.
- Mejoradel servicio: la automatizacion del almacén sirve para aumentar el volumen de produccion y re-
ducirlos erroresen un 99%, ofreciendo un servicio mas rapidoy de mayor calidad.
- Control total del almacén: gracias al SGA de Mecalux Easy WMS, BH Bikes gestiona todas las funciones
imprescindibles en la operativa general.
Datos técnicos
Almacén parapalets Almacén paracajas
Capacidad de almacenaje 2.358palets Capacidad de almacenaje 3.672cajas
Dimensiones del palet 1.200x1.500 mm Dimensiones de la caja 800x600x320 mm
Alturadelalmacén 14,3m Alturadelalmacén 12,2m
N°de transelevadores 3 N°de transelevadores 2
Sistema de extraccion doblefondo Sistema de extraccion simplefondo
Niveles de carga 6 Nivelesde carga 27
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