T MECALUX

PARADYZ

Caso practico: CeramikaParadyz
Maxima productividad en el almacén automatico
de Ceramika Paradyz Sp. z o.0.

Ubicacién: Polonia

Mecalux ha proyectado para
Ceramika Paradyz un almacén
automatico autoportante con
capacidad paramas de 20.200 palets
enlalocalidad de Tomaszéw
Mazowiecki (Polonia). En la cabecera
del almacén hay un edificio de dos
plantas que permite organizar con
eficiencialaentradaysalidade
lamercancia, alavez que agilizar

la preparacion de pedidos.Enel
suministro, se engloba el software de
gestion de almacenes Easy WMS

de Mecalux.




Necesidades de Ceramika Paradyz
Ceramika Paradyz es un importante fabri-
cante de cerdmicas polaco que exporta sus
productos a mas de 50 paises de todo el
mundo.

La compania es reconocida por introducir
la Ultima tecnologia en todos sus procesos
productivos con el fin de ofrecer productos
innovadoresy de lamaxima calidad.

Convistas areforzar su ritmo de crecimien-
toen el futuro, contraté a Mecalux la cons-
truccion de un almacén automatico de
gran capacidad, en el que se haincluido un
area de picking donde preparar los pedi-
doscon agilidad.
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Solucionde Mecalux

Tras estudiar en profundidad los requeri-
mientos de Ceramika Paradyz, el equipo
técnico de Mecalux ha disefado y cons-
truido un almacén automatico autopor-
tante que se ajusta alos requisitos plantea-
dos porlaempresa.

El almacén mide 25 m de alto, 97 m de lon-
gitud y 35 m de ancho y esta constituido
por ocho pasillos con estanterias de simple
profundidadacadalado.

Con esta solucion, la compafifa ha conse-
guido la capacidad de almacenaje precisa
para abastecer a su mercado, localizado
principalmente en Europa.
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Adosado al almacén, se ha construido un
edificio de menor altura que esté distribui-
do en dos plantas donde se efecttian ope-
rativas distintas.

En el nivel inferior se encuentran las entra-
das y salidas de la mercancfa. Se han ins-
talado puestos de inspeccion, un remonta-
dory dosificador de palets vacios, asicomo
los canalesde precarga.

En el superior se preparan los pedidos. Se
ha habilitado toda un &rea dotada de un
circuito de electrovias, lanzaderas, puestos
de picking, bufer de palets y una zona de
consolidaciony enfardado.
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El almacén

El almacén de 3.290 m? estd compuesto
por ocho pasillos con estanterias de sim-
ple profundidad a ambos lados. En longi-
tud, disponen de un total de 45 mddulos
con catorce niveles en altura que admiten
dos palets cada uno.

Las referencias se depositan en las ubica-
ciones correspondientes en base a los cri-
terios de rotacion A, By C, lo que permite
optimizar los movimientos de los equipos
de manutencion.

Al ser de construccién autoportante, las
estanterfas deben soportar su propio peso
y de la mercancia, a la vez que el de los ce-
rramientos verticales y la cubierta. A la ho-
rade serdisefiada, también se han previsto
otros factores que interacttan sobre la es-
tructura, como la fuerza que transmite el
viento, el grado sismico de lazona en cues-
tionylanormativalocal vigente.

En cada uno de los pasillos
circula un transelevador
que garantiza un flujo
constante de productos
sin laintervencion

de operarios, eliminando
cualquier error

logistico derivado de

la gestion manual
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Entraday salidadelalmacén
El almacén posee dos niveles para la entra-
daysalidadelamercancia.

El inferior coincide con la planta baja del
edificio anexoy es donde se produce la en-
trada de la mercancia procedente del cen-
trode produccién, asicomo la salida de pa-
lets completos y pedidos finalizados con
direccion al drea de expedicion.

Enla plantasuperior, que también coincide
con el nivel superior del edificio anexo, se
realiza la salida de los palets necesarios pa-

rael pickingylaentrada de los pedidos que
hansidoterminados.

En cada pasillo, los transelevadores mue-
ven la mercancia desde los peines de en-
trada y salida de ambos niveles hasta las
ubicaciones en las estanterias que ha asig-
nado el software de gestion de almacenes
Easy WMS.

Estos equipos son del modelo monoco-
lumna MT3y trabajan a una velocidad de
traslacion de 220 m/miny 54-66 m/min en
elevacion.

Los transelevadores disponen de horquillas
telescopicas de simple profundidad para manipular
la mercancia
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El edificio anexo

Planta superior: Area de picking

La planta superior del edificio anexo al al-
macén estad destinada integramente a la
preparacion de pedidos. Esta amplia zona
estd conformada por seis puestos de pic-
kingy en un futuro se podran integrar cua-
tromas, en funcion de lademandaylas ne-
cesidades logisticas de Ceramika Paradyz.

Para facilitar las maniobras de los opera-
rios, estos disponen de equipos auxiliares,
como las mesas que se elevan hasta una
posicidon ergondmica y los manipuladores
de cajas mediante ventosas para desplazar
las cargas mas pesadas.

La correcta organizaciénylaincorporacion
de los equipos automaticos son funda-
mentales para garantizar los ciclos reque-
ridosy la 6ptima realizacion del picking. Las
electrovias recogen los palets proceden-
tes del almacén directamente de los peines
de salida y los sittan en uno de los cuatro
transportadores de entrada a esta zona.

Dos lanzaderas dobles organizan esta area
y distribuyen los palets entre los transpor-
tadoresde entrada, las estaciones de espe-
ra 'y los puestos de picking. Los palets ori-
gen sobre los que ya se ha actuado en los
puestos de picking realizan el mismo reco-
rrido pero a la inversa para regresar al al-
macén.

Para evitar movimientos innecesarios de
los transelevadores y la entrada y salida
constante de mercancia en esta planta, se
ha habilitado un bufer con 120 posiciones
para palets con elevada rotacién que per-
manecen en espera, también gestionados
por doslanzaderas.

Dos lanzaderas mas se encargan de abas-
tecer los puestos de picking con palets va-
cios y de recoger los pedidos una vez fina-
lizados. Acto seguido, los depositan sobre
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los transportadores que comunican con
las electrovias, que los dirigiran al area de
consolidacion, localizadaen un lateral.

Junto a la zona de consolidacion, se han
instalado unas estanterias de picking ma-
nual donde se preparan los accesorios para
aquellos pedidos que los precisen.

Una vez se han finalizado los pedidos,
los palets se trasladan a la enfardadora.
Luego, la mercancia permanecera a la es-
pera de ser enviada a las precargas cuando
seanecesario.

En el area de picking

se han instalado dieciocho
estaciones de palets origen
y veinte de destino
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Comunicacion automatica

Las distintas zonas que se hallan en la plan-
ta de picking se conectan de forma auto-
matica mediante el circuito de electroviasy
laslanzaderas.

Las lanzaderas, cuyo cometido es enlazar
en linea recta las distintas estaciones y los
puestos de preparacion de pedidos, estan
integradas enlazona de picking.

Su gran ventaja es que pueden despla-
zarse en los dos sentidos y unir estacio-
nes distintas. Se trasladan sobre railes a
una velocidad de 120 m/min e incorporan
transportadores de cadenas y de rodillos,
asi como horquillas telescépicas para mo-
verlos palets.

Las electrovias circulan en un circuito ce-
rrado alrededor de la zona de picking y co-
munican esta area con la entrada y salida
delalmacénylade consolidacién.

Laelecciondelaelectroviase debeaquees
un sistema de transporte muy agil y rapido
gue garantiza un flujo constante de mer-
cancia. Puede desplazarse en curvasy exis-
telaposibilidad de instalar desviosy atajos.

Se ha disefiado un area de mantenimiento

en un lateral del circuito donde se dirigen
los carros cuando requieren alguna inter-
vencion. Al dejar el suelo libre de obstéacu-
los, las electrovias facilitan las labores de
limpieza.
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velocidad superior a la que alcanzan

alos 100 m/min en tramos rectos,
los transportadores

Las electrovias pueden llegar




Plantainferior

Areaderecepcién
La planta inferior del edificio anexo al al-
macén esta distribuida del siguiente modo:

1. Transportadores de entrada

2. Conjuntoderemontadoresy dosifica-
dores de paletsvacios

3. Puestodeinspeccion de paletsyrea-
condicionamiento

4. Circuitodoblederecirculadoyunion
con lostransportadores del interior del
almacén

5. Canalesde precargas

6. Desremontadoray apiladora de palets

vacios
. Lanzaderade clasificacion
8. Muelles de descargay expedicion

~
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La mercancia procedente de producciéon
entra al centro logistico a través de los
muelles elevados. La descarga de los ca-
miones se realiza mediante carretillas api-
ladoras que permiten introducir los palets
directamenteen el circuito de entrada.

En este almacén, la mayoria de los palets
empleados son de una calidad no adecua-
daylos productos son de un peso muy ele-
vado. Por ello, se ha instalado un conjunto
de remontadores que depositan la mer-
canciasobre palets esclavos.

A continuacion, la mercancia cruza el
puesto de inspecciéon para validar que
cumple los requisitos establecidos en el
proyectoyentraenelalmacén.

La utilizacion de palets
esclavos garantiza

la resistencia de las cargas
y su estabilidad tanto

en el circuito como en

el interior del almacén

Remontadorayapiladora
de paletsvacios
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Salidas del almacén
Los palets preparados para su envio aban-
donan el almacén también por el nivel infe-
rior y conectan con el circuito principal de
transportadores que los traslada hasta el
areade expediciones.

Esta zona cuenta

con dos equipos

de desremontadoy dos
apiladores de palets
vacios para recuperar
el palet esclavo

Una lanzadera doble traslada los palets
con la carga y los clasifica en doce canales
de precarga. Estan formados por transpor-
tadores de cadenas y una mesa giratoria
en los extremos que facilita que los palets
se puedan recoger por el lado mas conve-
niente en funciéon de su colocacién en el
vehiculodetransporte.

Este sistema posibilita agrupar los palets
de un mismo pedido o ruta y agilizar la
operacién de cargaenloscamiones de dis-
tribucion.
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Easy WMS de Mecalux
esel cerebrodela
instalacion, que organiza
todas las funciones que se
llevan a cabo, incluida la
recepcion, asignacion de
ubicacionesy almacenaje
de los palets segun su
rotacion, extraccion,
preparacion de pedidos
y expedicion final

Easy WMS de Mecalux

Se hainstalado el software de gestién de al-
macenes Easy WMS de Mecalux en el cen-
tro logistico de Ceramika Paradyz, cuya mi-
sionesladedirigirtodalaoperativainterna.

Debido a que el almacén es completamen-
te automatico, también se ha instalado el
maodulo de control Galileo que se encarga
de garantizar el correcto funcionamiento
de todos los dispositivos con movimiento
que se utilizan, asf como cumplir las medi-
das deseguridad.

Easy WMS de Mecalux estd en comunica-
cion permanente y bidireccional con el ERP
de Ceramika Paradyz; ambos se transfie-
ren datos e informacién fundamental para
operar y gestionar el almacén con eficacia
y lograr la maxima rentabilidad de los pro-
cesos logisticos.
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Beneficios para CeramikaParadyz

- Maximo rendimiento: el almacén automatico de Ceramika Paradyz garantiza un flujo constante de
productos y un &gil sistema de preparacion de pedidos, con una minima intervencion de operarios, lo PARADYZ
que elimina riesgos. crnnmins

- Gran capacidad de almacenaje: el almacén autoportante de 3.290 m?y 25 m de altura tiene capaci-
dad paramasde 20.200 palets con un peso méximo de 1.500kg.

- Eficiente gestion del almacén: la operativa del almacén esté dirigida y organizada por Easy WMS de
Mecaluxy el software de control Galileo, cuya funcién es dar las érdenes de movimiento a todos los dis-
positivos que componen lainstalacion.

Datos técnicos

Capacidad de almacenaje 20.256 palets

Dimensiones del palet 800x1.200mmy800x 1.250 mm
Peso max. por palet 1.500kg

Alturadelalmacén 25m

Longitud del almacén 97m

Anchuradelalmacén 35m

N°de pasillosde almacenaje 8
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