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Automatizacion logistica
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El centrologistico de Congelados de Navarra, gestionado integramente por el software Easy WMS
de Mecalux, cuentaconunodelosalmacenes de congelados mas grandes de Europa.
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Pais: Espaifia | Sector: alimentaciony bebidas 4 BT - Duplicarla capacidad de almacenaje

de productos congelados.

* Conectarautomaticamente
laslineas de produccién conlos
almacenes.

1-'!". .ﬂ

T
o & SN 5
I

¢ Implementar un software que dirija
todo el centrologisticoy los diferentes
almacenes de formaglobal.
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SOLUCIONES

¢ Cuatro almacenes automaticos:
tres contranselevadores de doble
profundidady unoconelsistema
Pallet Shuttle automatico con
lanzaderas.
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e Transportadoresy circuitos de
electrovias parapaletsde600m
delongitud.

* Software de gestion Easy WMS
de Mecalux.

BENEFICIOS
¢ Almacenaje automaticode masde
160.000 paletsa-25°C.

* Movimiento robotizado de miles
de paletsdiarios entrelazonade
produccidony almacén.

» Gestion combinada de cuatro
almacenes automaticos como sifueran
unosolo.
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Congeladosde Navarraesunodeloslideres
europeosenlafabricaciony comercializacion
deverduras ultracongeladas. Conun
crecimiento sostenidoanual del 20%, en
pocomas de dos décadas, halogrado que
sus productos estén presentes en mas

de 70 paises. Lacompafia cuentacon
1.000 trabajadoresy 1.500 agricultores
locales que cultivanalimentos de la mayor
calidaden24.000 hectareas.EI65% de las
250.000 toneladas producidas al afio se
exportaapaises como Alemania, Francia,
Reino Unido o Estados Unidos.

» Afo de fundacion: 1998

» N2de fabricas: 6

» Produccién anual: 250.000 toneladas
»N2de empleados: masde1.000

Elcentrode producciony distribucionde
Congelados de Navarra en Fustifana se ha
convertidoenun claroreferente entecnolo-
gia, innovaciony productividad.

Enlos ultimos afosy como consecuencia
deuncrecimiento sostenido delaactividad,
la estrategialogisticade Congeladosde
Navarra hatenido un denominador comun:
aumentar la capacidad de almacenaje para
darsalidaatodalaproduccion.

Julidn Arnedo, responsable del
Departamento de Expedicionesde
Congelados de Navarra, explica que, para
lograrlo, han confiado siempre enlas solucio-
nes de almacenaje de Mecalux: “Desde 1998,
cuando Congelados de Navarraempezd su
andadura, ya confiamos en Mecalux para
instalar los primeros sistemas de almacenaje
ennuestro centrode Arguedasy hemos
mantenidolarelaciénalolargodelosafnos”.
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Después de construirentre 2008y 2011dos
almacenes automaticos de congelados con
capacidad para63.000 palets, Congelados
de Navarrarequeriaunnuevoalmacénconel
queduplicarlacapacidady hacer frentealin-
cremento delas ventas. “El motivo porelque
construimos un nuevo almacén de congela-
dosfue porquelas necesidades de almacena-
jehanaumentado muchisimo enlos ultimos
afos. Quisimos duplicar nuestro espacio de
almacenamiento”, comenta Arnedo.

Laempresabuscabaunsistemaque aumen-
taralacapacidad de almacenajey, asuvez,
agilizara el flujo de mercancia. “Para este
nuevo proyecto hemos seguido contando
con Mecalux porque sus soluciones nos han
ido siempre muy bien”, destacael responsa-
ble del Departamento de Expedicionesde
Congelados de Navarra.

¢Cudlhasidolasoluciéon? Construiruno delos
almacenes automaticos de congelados mas
grandesde Europa: 44 mdealtura,68 mde
anchoy170 mdelongitud. De construccién
autoportante, sealmacenan 83.300 palets
conproductosa-252C mediante el sistema
Pallet Shuttle automatico conlanzaderas,
una solucién automatica que maximizala
capacidad de almacenajey dinamiza el flujo
de movimientos. “En este casoy adiferencia
delos otros almacenes que tenemos, hemos
optado porunsistemade almacenaje por
compactacién porque sudisefio nos permite
optimizarlaocupaciéndel espacioy costes
energéticos”, matiza Arnedo.

Elalmacén con el sistema Pallet Shuttle
también se haequipado conel softwarede
gestiondealmacenes (SGA) Easy WMS de
Mecalux. Los cuatro almacenes automaticos
del centrologistico funcionan como uno solo
gracias alagestioncombinaday simultdnea
que ofrece el software de gestion. EISGA
dirige lamercancia paletizada desde que
salede producciény llegaalalmacénco-
rrespondiente, hasta que se preparaparasu
distribucion.

Fase 4 Fase 3 Fase1l Fase 2 Fase 5

Fustifana: un centro conelsello de Mecalux

Inauguradaen 2008, la planta de produccion de Fustifiana se haidoampliando en dis-
tintas etapas. Entotal, se almacenan mas de 160.000 palets con productos congelados
en cuatro almacenes automaticos conectados mediante transportadoresy electrovias.

Fase1.En 2008 se construyod el primer almacén automatico autoportante, que trabaja
aunatemperatura constantede-252C.Con 36 mde alturay capacidad para27.000 pa-
lets, esta formado por seis pasillos con estanterias de doble profundidad.

Fase 2. En 2011termina el montaje del segundo almacén automatico de congelados. De
caracteristicas similares al anterior,adosado eintegrado con el primero, pero de mayo-
res dimensiones: dispone de ocho pasillosy capacidad para 36.000 palets.

Fase 3.En 2017, Congelados de Navarra construyd una nuevalineade envasadoy
mezclado. De nuevo, conté con Mecalux parainstalar transportadores de acero inoxi-
dable, ideales para zonas humedas, a fin de comunicar esta zona con elresto de areas
de producciénylosalmacenes.

Fase 4.En 2019 se pone en marcha el tercer almacén automatico autoportante. Con
capacidad para83.300 palets, aloja productos congelados enun espacio de masde
500.000 m®. Adiferenciadelos otros dos almacenes, estd equipado con el sistema
Pallet Shuttle conlanzaderas.

Fase 5.En 2022 se construye el cuarto almacén automatico del centro logistico, equi-
pado contranselevadores de doble profundidad. También de construccidon autopor-
tantey con capacidad paracercade16.000 palets con productos congelados.



“El software de gestiéon Easy WMS nos permi-
te gestionar estealmacén de formadindmica
parapoder optimizaralmaximo el indice de
ocupaciondelasubicaciones. Ahorallega-
mos a valores de ocupacion superiores al
92%”, afirma Arnedo.

Elevado flujo de movimientos

Ademas deduplicarla capacidad de almace-
naje, el sistema Pallet Shuttle automatico con
lanzaderas que se hainstaladoenelalmacén
de Congelados de Navarra se caracteriza por
serunadelas soluciones de almacenaje por
compactacion mas eficientes del mercado, al
garantizar un flujo muy elevado de entradasy
salidas de mercancia.

Enlugardeseruntranselevadorel que
distribuye los palets portodoslos niveles, se
han colocado, en cada nivel, treslanzaderas
gue mueven lamercancia hastalos canales
de almacenaje, multiplicando asiel nimero
deciclos por hora. Entotal, las 42 lanzaderas
instaladas mueven miles de palets diarios
siguiendolasinstrucciones de Easy WMS.
Enlosextremos delos pasillos de almacenaje
se haninstalado10 elevadores —seisenla
parte frontal y cuatroenlatrasera— que
comunicanlos 14 niveles que componenel
almacén automatico. Elalmacéndispone

de doscabeceras,unaencadaextremode
los pasillos, con el propdsito dellevaracabo
operativasdistintas y nointerferir entre ellas.
Enlaparte frontal se efectualaentradade
mercancia procedente de producciény lasa-
lidade mercanciacondos posibles destinos:
otrosalmacenes de congelados odirecta-
mente alazonadeexpediciones. Enlaparte
traseraserealizalasalidade mercanciacon
destinoalazonadeenvasadoy mezclado.

Lacomunicaciénentre elalmacénautomatico
conelsistema Pallet Shuttley el resto de zonas
del centro de Fustiflana es total. Gracias al uso
deequipos de manutencidonrobotizados, este
almacénseconectaconlaslineasde produc-
cion, los otros tres almacenes, el areade enva-
sadoy mezcladoylazonade expediciones.
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Lamercanciaprocedente de produccion
llega al almacén automatico mediante un
circuito de electrovias de 130 mde longitud
que alcanzalos 100 m/miny garantizaun
flujo constante y seguro dela mercancia.
Antes de entrarenelalmacénde congelados,
los palets pasan porunazonade precamaras
que estd dotada de tecnologia SAS (Security
Airlock System). Este sistema se componede
dos puertasrapidas que nuncaestan abier-
tasalavez.Deese modo, se evitan cambios
bruscos detemperatura, pérdidadefrioy
condensaciones afinde mantenerlamercan-
ciaenperfectoestado.

Lazonadeexpedicionesdisponedeonce
canalesdetransportadores automaticos que
se utilizan como precargas. Siguiendola se-
cuenciacién que previamente ha establecido
Easy WMS, los palets se clasifican en funcién
delpedidooruta.

Easy WMS, el cerebro que ofrece
trazabilidady control

El software de gestiéon Easy WMS de
Mecalux interviene entodoslos procesos
qguesellevanacaboenelcentrologisticode
Congelados de Navarray lo hace coordinan-
dolos cuatroalmacenes que conformanla
instalacion. Easy WMS gestionala mercancia
paletizada procedente de fabricacidon, asigna
suubicaciénenlas estanterias, controlael
stocky dinamizalaexpediciény elenviode
palets alasdreas de mezclado, entre muchas
otras funciones. Todo ello bajo una premisa
indispensable para cualquier empresaque
trabaje enelsectordelaalimentacion:la
trazabilidad. Easy WMS informaentiempo
real delestado, laubicacion, elloteylafecha
de caducidad de cada producto.

Los productosllegan enfardados desdelas
lineas de produccion. EISGA los identifica
enelmomentoenquecruzanel puestode
inspeccién, donde se validaque los palets
cumplanlosrequisitos establecidos parasu
almacenaje. A continuacion, Easy WMS les
atribuye unaubicaciénenunodelos cuatro
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“Desde 1998, cuando Congelados de Navarra empezo
suandadura, ya confiamos en Mecalux para instalar los primeros
sistemas de almacenaje en nuestro centro de Arguedas y hemos

mantenido la relacion a lo largo de los anos. Para este nuevo
proyecto, hemos contado de nuevo con la experiencia y la
calidad de las soluciones de Mecalux”.

Julidn Arnedo
Responsable del Departamento
de Expediciones de Congelados de Navarra




Tres almacenes automaticos autoportantes
Almacén automatico autoportante con transelevadores bicolumna.
con Pallet Shuttle y lanzaderas. Capacidad para cerca de 80.000 palets.
Capacidad para 83.300 palets.
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| ‘ I | Cuatro circuitos de electrovias
de 600 m de longitud.

Lineas de envasado
y mezclado

Precamaras y zona
de expedicién F‘-"a

Precamaras y zona
| de expediciéon
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almacenesbasandoseenreglasy algoritmos
quetienenencuentalascaracteristicasde
los productos, los criterios de consumo, su
rotaciony elnimero de ubicaciones vacias.

Enelcasodelalmacénde congeladoscon

el sistema Pallet Shuttle automatico, las
reglas configuradas en Easy WMS clasifican
el stock entrelos tres pasillos de acuerdo
conellotedeproduccion.Debidoalaele-
vadademanda de Congelados de Navarra,
Easy WMS se ha configurado para conseguir
unnivel de ocupaciéndel almacén superior
al92%.

Estoesposible graciasaunaoperativade
canal compartido. Esdecir,cada canal puede
almacenar dosreferencias distintasafin

de ocupartodaslasubicaciones. Ademas,
elSGAssigueelcriterioFEFOalahorade
expedirlamercancia, porlo quelos primeros
productos que salendelalmacénsonlos que
tienenunafechade caducidad mas cercana.

Parasu expedicion, el SGA generalas érde-
nes de salidade mercanciaenfunciénde

los pedidos que han solicitado los clientes.
Easy WMS organizalos palets con producto
terminado que pueden expedirsey ordena
suenvio hastalos muelles de cargade modo
secuenciado. Durante todo el proceso, el
producto siempre se mantiene congelado
paranoromperlacadenade frio.
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Para quetodalagestiéndelcentrode
Fustifana funcione correctamente, Easy WMS
estd encomunicacion permanente conlos
otros software queintervienenenelcentrode
lacompafiia: el sistema de gestion empresarial
ERP de Congeladosde Navarray el sistemade
control de produccién (MES).

Un centro de referencia
dentrodelsector

Concapacidad paramds de160.000 palets,
elcentrologistico de Congelados de Navarra
cuentaconl18transelevadores, 53 lanzade-
ras, 42 carros motorizados, 20 elevadores,
cuatro circuitos de electrovias de 600 m con
72 carrosy cientos de metros de transporta-
dores. Lagestion de Easy WMS permite que
todos estos elementos muevan cada dia mi-
les de palets con eficienciay se puedan expe-
dirhasta100 camionesdiarios. Congelados
de Navarrafabricalamayor parte de sus
productos ensu planta de Fustifiana,unode
los centros de produccion mads modernosy
tecnoldgicamente avanzados del mercado
europeo, alavez que unreferente mundial
enelsectordelaalimentacion. Graciasala
colaboraciény alas soluciones dealmacena-
jeautomaticas de Mecalux, laempresalider
enlaproducciény distribucidon de vegetales
ultracongelados dispone de unalogistica
eficientey centralizada para sostener su

alto volumen de producciény distribuir sus
productos por todo el mundo.
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Vea el video del caso practico en:
mecalux.es/congeladosdenavarra




