Trazabilidad de
1.200 palets al dia

Elmoderno centrologistico de Panificadora de Alcald da salida

alaproducciéndiariade masdeTmillon de unidades de producto.

Pais: Espafa | Sector: alimentaciény bebidas
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Panificadora de Alcald es una comparia
dedicadaalafabricaciondepany derivados
delpan.Laempresaintegralas ultimas
tecnologiasensus procesos productivosy
logisticos para garantizar un productode
altacalidad, bajo coste y maxima seguridad
alimentaria. Desde 2006, esunodelos
fabricantes delacadenade supermercados
espafiolaMercadona.

» ARode fundacion: 1955

» Produccién: +1 millén de unidades de
producto/dia

Laaplicacion de estrictas normas de calidad
y seguridad en el sector alimentario elevan
laexigenciadelalogisticaenempresas
como Panificadorade Alcald. Elreconocido
fabricante de pan, proveedor delacadena
de supermercados Mercadona, cuentacon
un moderno centro logisticoen Alcald de
Henares (Madrid) que dasalidaalaproduc-
cidondiariade masde 1milldn deunidadesde
producto.
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RETOS

« Agilizar los flujos de mercancia para
sostener el ritmo de produccion.

¢ Garantizar un almacenaje seguroy a
temperaturabajo cero de productos
perecederos.

¢ Unificary sincronizarla gestion
dedistintas zonas de almacenaje a
fin de controlar latrazabilidad delos
productos terminados.

SOLUCIONES

¢ Pallet Shuttle automatico
conlanzaderas.

* Software de gestion Easy WMS
de Mecalux.

* Mdédulo: Integraciéon SGA
con Pallet Shuttle.

 Pallet Shuttle semiautomatico.

* Estanterias drive-in.

BENEFICIOS

e Logistica preparada parasostener
laproducciéon de masde 1millénde
unidades de producto al dia.

¢ Almacenaje de productos terminados
atemperaturaambiente y bajo cero
(-209°0).

e Trazabilidad de 600 palets quellegan
delaslineas de produccién adiario.




“Laparte masimportante de nuestralogis-
ticaesasegurar que el flujo de mercancias
nodetenga el proceso productivo. También
dedicamos muchosrecursos ala trazabi-
lidad por calidad y seguridad alimentaria.
Necesitamos tener un control exhaustivo
delos movimientos de materias primas que
lleganalalmacén, asicomo delos productos
terminados que acaban enlamesadenues-
trosclientes. Lalimpieza de nuestrasinsta-
laciones esotrorequisitoindispensable de
nuestralogistica, porque el protocolodelim-
piezayaccesoalaslineas de produccidonesel
mismo que tenemosenelalmacén”, explica
Joaquin Frutos, responsable de Logisticay

Aprovisionamiento de Panificadorade Alcala.

Equipado conlatecnologia mas avanzada,
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elalmacén de Panificadorade Alcald se ha
modernizado alolargo delosafosaraizdel
aumento progresivo de laactividad produc-
tiva. “Antes no contabamos con toda esta
tecnologia. Almacenabamoslamercanciaen
estanterias convencionalesy anivelde suelo
delcentrologistico. Todoslos procesos eran
manuales”, declara Frutos.

Lacompaiiaeraconsciente de quelaauto-
matizaciéon eraimprescindible parahacer
frente alos principales desafios delalogistica
alimentaria: trazabilidad de los productos pe-
recederos, flujoininterrumpido de mercancia
y optimizacion de costesrelacionados con
elcontroldelatemperaturaenelalmacén.
“Decidimos automatizar nuestralogisticaa

fin de aumentar el nimero de movimientos
de entraday salida, optimizar el espacio
destinado alalmacenaje para ganar mas
zonade fabricaciény eliminar errores. El
objetivo delarobotizacidon eraque nuestra
logistica fuera capaz de sostener la activi-
daddelaslineas de produccion”, comenta
Frutos.

Tras barajar distintas soluciones, lacompa-
Afa decidié equipar sunuevo almacénde
congelados con el sistema Pallet Shuttle con
lanzaderas de Mecalux, unadelas solu-
ciones de almacenaje por compactacion
mas eficientes delmercado. Laempresaha
reemplazado las carretillas utilizadasenla
variante semiautomatica del Pallet Shuttle

Beneficios del Pallet Shuttle
automatico

» Incremento en el nimero de ciclos/
horarespecto aotros sistemas de
almacenaje.

» Eliminaciéon de errores derivados
delagestion manual.

» Rapido desplazamiento del carro
eléctrico quereduce lostiemposde
entraday expedicion delamercancia.

» Maximo ahorro de espacio gracias
alacompactacionde las estanterias,
que puedensuperarlos 40 mde
altura,y alos canales de almacenaje
de hasta 45 m de profundidad.

» Ahorro de energia: los supercon-
densadores del carro eléctrico se
cargan automaticamente mientras
estdnabordodelalanzadera.

» Sistema que permite diferentes
configuraciones enfunciondel
numero dereferencias, cantidad de
palets y movimientos requeridosen
cadacaso.

» Perfecto controldelstock y un
inventario permanente de lamano del
software de gestion Easy WMS.
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“La parte mas importante de nuestra logistica es asegurar
que el flujo de mercancias no detenga el proceso productivo.
Elalmacén automadtico trabaja 24/7 a temperatura bajo
cero, solo se detiene dos veces al aho. Con el sistema Pallet
Shuttle automatico de Mecalux, hemos ganado en velocidad
y seguridad en la manipulacion de la mercancia, asicomo
aprovechado el espacio minimizando el porcentaje de errores”,

Joaquin Frutos
Responsable de Logisticay Aprovisionamiento
de Panificadorade Alcala

porunequipo de manutenciénauténomo
-unalanzaderaencadanivel- que ejecutael
movimiento delos palets hastalos canales
de almacenaje. El sistemarobotizado, que
garantizaun flujo elevado de entradasy
salidas de mercancia, es el eje central de una
cadenalogisticaque también cuentacondos
almacenes con el sistema Pallet Shutlle se-
miautomaticoy unalmacén con estanterias
drive-in. “En elalmacén automaticoy semiau-
tomaticoalojamos el producto terminado

y, enlas estanterias drive-in, almacenamos
materia primay material auxiliar. El sistema
Pallet Shuttle operaendosalmacenesde
congelados con productoterminadoyen
otro atemperaturaambiente, donde guarda-
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mos articulos como panralladoy picatostes”,
especificaelresponsable de Logisticay
Aprovisionamiento de la compafia.

Panificadora de Alcald haimplementado el
software de gestion Easy WMS de Mecalux
entodossusalmacenes paraunatrazabilidad
completadel stock desdelarecepcionhasta
elenvioasusclientes. “Easy WMS de Mecalux
nos permite que los almacenes,aunque sean
distintosy el stock esté separado, compartan
elmaestro de articulos, clientes, caracteristi-
cas, configuracionesy usuarios. Cadaalma-
cén posee sustock, suentrada de materialy
sus operativas, pero se gestionande forma
conjunta”.

Logisticaautomatica:
capacidadyrendimiento
“Conelsistema Pallet Shuttle automatico
de Mecaluxhemos ganado envelocidad

y seguridad enlamanipulacionde lamer-
cancia,ademas de aprovechar el espacioy
disminuir el porcentaje de errores”, celebra
Frutos.

Concapacidad paramasde 4.100 palets, la
instalacién secompone de dosblogquesde
estanterias de 45 m delongitud, concinco
niveles de almacenaje. En cadanivel se ha
colocadounalanzadera que posicionaelca-
rro motorizado delante del canal de almace-
naje que Easy WMS haya asignado.Conun
maximo de 19 palets en profundidad, el carro
sedesplazaporelinterior delos canales
introduciendo o extrayendo lamercancia. El

almacénoperaaunatemperaturaconstante
de-20°C paragarantizar el correcto man-
tenimiento delos alimentosy preservar sus
propiedades durante untiempo prolongado.

Elsistema Pallet Shuttle conlanzaderas
multiplica los ciclos/hora por elnimero de
niveles delalmacén -cinco en este caso-.
Tambiénse hainstaladounelevador quelos
comunicay trasladalamercanciahastael
nivel correspondiente. Ademas del rendi-
miento, otra de las ventajas del Pallet Shuttle
automatico es que explota al maximo el espa-
ciodisponible paraproporcionar una mayor
capacidad de almacenaje. Asimismo, al utili-
zarunsistema por compactacion, serecorta
notablemente el consumo energético para
generar frio, ya que este se distribuye entre
un mayor nimero de palets almacenados.

Integracion SGA con Pallet Shuttle

Software para controlarlos productos y organizar con eficiencialas
tareas de almacenaje con el sistema Pallet Shuttle semiautomatico
desde un mismo dispositivo.



Elalmacénautomatico conecta, mediante
uncircuito de transportadores, conlasalida
delaslineas de produccidén, asicomo con
elalmacénde congelados dotado conel
sistema Pallet Shuttle semiautomatico que
Panificadora de Alcald yateniaen funcio-
namiento. Esta solucion de almacenaje
semiautomatico se compone de uncarro
motorizado que se desplaza por elinterior de
los canales de almacenaje introduciendoy
extrayendo los palets de sus ubicaciones con
total autonomia.

Easy WMS: trazabilidad como
prioridad

“Conladigitalizacion sontodo ventajas.
Digitalizar lalogistica nos permite trabajar
mas al detalle. Nos da mucha seguridad
conocerlahorayelminuto exactoenelque
se fabrica cadalote de produccién, se mueve
unpalete,incluso, secargaydescargala
mercanciadeloscamiones. Laimplementa-
ciéonde Easy WMS nos aporta un control total
delstock gracias alatrazabilidad, ademas
de minimizar erroresy aprovechar mejorel
espacio”, constata Frutos.

Parabeneficiarse de estatrazabilidad, los
productos que salen de producciénllegan
enfardadosy etiquetados al puestode
inspecciénde entrada, donde Easy WMS
losidentificaantes de entrarenelalmacén.
Eneste puestotambién se validaquelos
palets cumplanlos requisitos establecidos
paraseralmacenados enlas estanterias. Una
vezidentificados los palets que hanllegado
desde produccion, Easy WMS hace una serie
de calculosteniendo encuenta el nimero de
ubicacionesvacias, lareferenciay el nivelde
demanda convistasaasignarellugaridéneo
acadaarticulo.

Atitulo de ejemplo, los productos mas ven-
didos se depositan cercadel elevador para
guesuentraday salidaseamas agil. “Cada
diamovemos1.200 palets:recibimos alrede-
dorde 600 palets con producto terminado
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procedente delaslineas de producciony
expedimos otros 600 a clientes nacionales,
europeos einternacionales”, explica Frutos.

“Easy WMS es un software de gestion muy
flexible y facil de utilizar. Hay pocos progra-
masen el mercado que ofrezcan tanta flexi-
bilidad alos operarios. Llevo muchos afios en
el sector logisticoy nunca habia trabajado
conunsistematan flexible alahoradetomar
decisionesenelmomento. Easy WMSesuna
herramienta potente que puede salvarte en
situaciones complicadas”, concluye Frutos.

Software para controlar

el Pallet Shuttle

Panificadora de Alcald también hainstalado
elmoédulo Integracion de SGA con Pallet
Shuttle, un software disefado para simplifi-
carlastareas delosoperarios que trabajan
enlazonadealmacenaje conelsistema Pallet
Shuttle semiautomatico. Los operarios se sir-
vendeunatablet conectadaconEasy WMS
para controlarlos movimientos del carro
motorizado. A través del dispositivo, pueden
introducir qué articulos quieren depositar o
extraer, contar el nimero de palets almace-
nados encadacanaluordenarlacompacta-
ciondelamercancia.

“Estamos encantados conelmodulo
Integracion de SGA con Pallet Shuttle, pues
desde una unica pantallaelusuario controlael
stocky todoslos movimientos del carro mo-
torizado. Lainterfaz para controlar el sistema
esmuy intuitivay fiable. Con este médulo
podemos ahorrar mucho tiempo enlamani-
pulaciondelos paletsy aprovechar mejorlos
recursos que tenemos”, aflade Frutos.

Calidad y satisfaccion
delosclientes

“Nuestra perspectivade futuroeslade
seguir creciendo con el propdsito de ofrecer
un producto de calidad medianteunservicio
excelente. Lalogistica es clave paralograr
este objetivo porque cualquier error podria

comprometer nuestros resultados”, afirma
Frutos.

El éxito alcanzado por Panificadora de Alcald
enlosultimos aios se basaensucompromiso
conlasatisfaccion delos clientes. Su priori-
dad es garantizarlacalidad delosalimentos
gue comercializay que las entregas siempre
sellevenacabo conpuntualidad. Graciasala
automatizaciéony digitalizacion suministrada
por Mecalux, lacompafiia cuentaconuna
logisticaque cumple conlaseguridady la
eficiencia que exigensusclientes.
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